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PPC 型脉冲袋式收尘器技术说明  

 

 

一、概述 

  脉冲袋式收尘器是九十年代先进水平的高效率收尘器。它综合分室反吹和

喷吹脉冲清灰各类袋收尘器的优点，采用逐行喷吹方式清灰，因而扩大了袋收

尘器的应用范围，提高了收尘效率，延长了滤袋的使用寿命。 

  本系列产品可广泛用于水泥厂的破碎、包装、库顶、熟料冷却机、烘干机、

立窑、旋窑和各种磨机等收尘系统。如用于煤磨收尘，要增设防燃爆措施，收

尘器结构也要相应的改变。还适合于含尘浓度特高气体的收尘，如带 O－Sepa

选粉机的粉磨系统，气体含尘浓度高达 1000g/m3(标）以上，采用本系列收尘器

收尘，可不设置旋风收尘器作一级收尘。除用于水泥工业外，也适用于电力、

钢铁、冶金、经喷吹工、机械和民用锅炉等废气的收尘。本系列收尘器为户外

式由不同袋数、袋长，组成多种不同规格。每行的袋数有 6、8、12、和 14 袋四

种。能负压或正压操作，其本体结构无任何改变，其收尘效率可达 99.9%以上，

净化后气体的含尘浓度小 50mg/m3（标），如用于寒冷地区，当室外采暖计算温

度≤－25℃时，需要增设加热装置，收尘器的壳体也要作相应的改变。 

  在多年的生产实践中，我们结合水泥立窑生产废气高温、高温、波动大、

易结露的特点，对原有结构加以改进，形成了立窑专用长袋气箱脉冲收尘器，

效果良好，得到用户和设计院的肯定。 

 

二、构造和工作原理 

  本系列收尘器由壳体、灰斗、排灰装置、支架和脉冲清灰系统等部分组成。

当含尘气体从进风口进入收尘器后，气流便转向流入灰斗，同时气流速度变慢，

由于惯性作用，使气体中粗颗料粉尘直接落入灰斗，起到预收尘的作用，进入

灰斗的气流随后折而向上通过内部装有金属骨架的滤袋，粉尘被捕集在滤袋的

外表面，净化后的气体进入滤袋室上部的清洁室，汇集到出风管排出，布袋被

分成若干行，按照给定的时间间隔对每行轮流进行清灰。每行装有一个脉冲阀，

清灰时脉冲阀开启，向滤袋内喷入高压空气，以清除滤袋外表面上的粉尘。各

收尘室的脉冲喷吹宽度和清灰周期，由专用的清灰程序控制器自动连续进行。 

 

三、气箱式脉冲和喷吹脉冲袋式收尘器的区别 

  喷吹脉冲袋收尘器的特点是在同一收尘室，各排滤袋轮流喷吹清灰，而且

清灰时收尘过滤照样进行，即所谓在线清灰。这种清灰方式吹下的粉尘有部分

会被邻近的滤袋再次捕集。这种清灰方式吹下的粉尘有部分会被邻近的滤袋再

次捕集。如果用于捕集含尘浓度较大的气体，这种现象更为严重，所以喷吹脉

冲清灰袋收尘器的应用受到一定的限制。  

  气箱脉冲清灰袋收尘器的特点是采用分室轮流进行清灰，即所谓离线清灰。

当某一室进行喷吹清灰时，过滤气流被切断，避免了喷吹清灰产生粉尘二次飞

扬。所以气箱式脉冲袋收尘器能捕集含尘浓度高达 1000g/m3(标）的气体。 
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四、选型 

  一般要根据尘源点处理气体的主要技术参数，如风量、气体温度和含尘浓

度等，按下列督步骤进行选型。 

 

  1、根据处理气体量按下式计算收尘器的净过滤面积。 

F＝     （m2)                              

   

 (1)式中：Q－处理气体量（m3/h）； 

   Vn－净过滤风速（m/min)； 

 

水泥厂各主要尘源点的净过滤风速的建议值如表 1 所示。所谓净过滤风速

和净过滤面积是指某一室停止过滤进行清灰时的进风速和过滤面积。 

 

2、根据计管得出的净过滤面积，则可直接从表 2、3、4 中选取合适的收尘

器。 

 

  3、选型举例 

例 1、一台Φ3.5×12m 的水泥磨，磨机的通风量为 30000m3/h，气体温度为

110℃，气体含尘浓度为 150g/m3(标），试选用一台 MC 袋式收尘器。 

 

（1）根据给出通风量 30000m3/h 和从表中得知水泥磨的净过滤风速，Vn

为 1.5m/min，按公式(1)计算净过滤面积。 

 

F＝       =30000／(60×1.5)=333m2 

 

(2)从表 2 中得知 PPC6-6 型的净过滤面积为 360m2，与计算得出的净过滤

面积 333m2 比较接近，所以可以选用 PPC60-6 型收尘器。至于选用哪种型号较

为合理，选用者可根据安装收尘器的地理位置来确定. 

 

例 2 日产 2000 吨水泥厂熟料篦 式冷却机的放风量正常时为 320000m3/h，

试选用一台 PPC 型袋收尘器。 

 

（1） 根据放风量 320000m3/h 和从表 1 中查得篦式冷却机的净过滤风速 Vn

为 1.7m/min，按公式（1）计算净过滤面积 

 

F＝        =           =3137m2 

 

（2）从表 4 中得知 PPC128－2×10 型的净过滤面积为 2959m2虽比计算得

出的净过滤面积 3137m2 少，但净过滤面积风速增值不多，小于 6%，所以选用

PPC128－2×10 收法器是合适的。 

 

Q

60·Vn

320000

60×1.7

Q

60 Vn

Q

60 Vn
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五、型号说明 

P P C S / A  × ×—a×b     (M) 

                                       煤磨 

                                       每列室数 

                                       列数 

                                       每一室的袋数 

                                       空气输送斜槽 

                                       螺旋输送机 

                                       收尘器 

                                       脉冲 

                                       气箱式 

   

举例 PPCS96-2×5 型表示双列十室每室 96 个袋的气箱脉冲袋收尘器(排灰

装置为螺旋输送机)。 

 

六、清灰电气控制装置 

  1、清灰控制方式 

  清灰控制方式一般采用定时法，也可采用定阻法。所谓定阻法就是控制滤

袋内外侧的压差，当收尘器的压差什达到设定值时（一般为 1470Pa)，即由差压

变送器发出信号，通过电气控制装置，即按程序逐行清灰。定时法有连续喷吹

一遍，然后一段长时间间隔控制法和喷吹周期内等分时间喷吹法。因等分周期

喷吹对气泵要求低，且使除尘器阻办较稳定，应用较多。在小型设备中定时法

应用较多。 

  2、电器控制装置的功能 

  对多室收尘器集中控制时采用单片机进行集中控制，控制有自动和手动两

种方式，当单片机出现故障检修时，可随机切换为手动控制，为便于调试和设

备检修并设有机旁控制。 

  3、清灰电气控制装置到收尘器进线端子的布线设计由选用者负责，接线端

子参见清灰电气控制说明书。 

七、几点说明 

  1、收尘器本体包括壳体、灰斗、滤袋装置、进出风口、排灰装置和脉冲喷

吹系统（包括脉冲阀、管路、阀门、气源三连体和储气罐等）。 

  2、收尘器根据不同规格，可以是整机发过，也可以解体发运，其基础设计

由选用者负责。 

  3、本收尘器配备有清灰电气控制置，一般按定时等分周期控制。如用户要

求按定阻法控制，定货时应注明，其定阻控制差压指示报警仪表等费用要加行

计算。 

  4、本系列产品由制造厂提供设备使用和安装说明书。 

  5、本系列产品卸灰装置的供配电由用户自行设计。 

 

 



 

 

 

第 5 页 

水泥厂主要尘源点的含尘浓度和气箱式 

脉冲袋收尘器的净过滤风速建议值 

表 1 

 

 

 

 

 

 

序号 尘  源  点 含尘浓度(g/m3)标 净过滤风速（m/min) 

1 石灰石踊碎及物料运转点 5－20 2.0 

2 原料输送及贮存 5－20 1.8 

3 原料磨喂料 10－20 1.7 

4 均化库及窑尾喂料 15－30 1.4 

5 篦式冷却机 10－30 1.7 

6 熟料输送贮存 5－10 1.7 

7 原煤输送贮存 5－10 1.6 

8 煤磨（烘干兼粉磨） －－ －－ 

9 水泥磨 80－150 1.5 

10 带 O－Sepa 选粉机的粉磨系统 1000 1.3 

11 水泥贮存和包装 20－30 1.8 

12 空气输送斜槽 30－50 1.8 

13 空气提升泵仓式泵、螺旋泵 150－200 1.4 

14 筛分装置 5－20 2.0 

15 回转式烘干机 40－90 1.4 

16 原料磨（重力卸料） 20－80 1.4 

17 原料磨（风扫式烘干兼粉碎） 300－500 1.3 

18 原料立式磨 300－700 1.3 

19 机械空气选粉机 80－120 1.3 

20 斗式提升机（原料） 20－30 1.6 

21 斗式提升机（熟料） 5－10 1.6 

22 散装水泥 40－60 1.6 

23 机立窑 3－10 1.5 

24 旋窑 40－80 1.5 

 


